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Basta valet for
papper- och massa

Smarta losningar som
flyttar stora volymer.
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Lapua transportorkedjorkedjor

LaPUa KEDJOR
Drivkraft

Lapua-kedjan overtraffar
standardens krav

Standardenlig
M224-kedja,
Brotthallfasthet 224 kN

Lapua kedjors
M224-kedja,
Brotthallfasthet 310 kN

Standarden definierar kedjans yttre matt, vilket gor

att olika tillverkares kedjor ser likadana ut. Kvaliteten &r trots
det beroende av tillverkarens metoder. Lapuakedjor har tagit
fram tekniska I6sningar som foérbattrar hallbarheten for kedjor-
nas kritiska punkter. Férbattringarna dvertraffar klart det som
standarden kraver, men ar trots det standard i alla Lapua-

kedjor.
W |

belast- | belast-

W | kN

Nitade kedjor
M40 40 5,7 63 80 100 125
M56 56 8,0 63 80 100 125
M80 80 11,4 80 100 125 160
M112 112 16,0 80 100 125 160
M160 160 22,8 100 125 160 200
Svetsade kedjor
M224 SIS 44,8 125 160 200 250
M315 441 63,0 160 200 250 315
M450 630 89,6 200 250 315 400
M630 882 | 126,0 250 315 400 500
M900 1260 | 179,2 250 315 400 500

Pa grund av den svetsade hylsan sa ar tillaten belastning
40 % hogre an vad standarden sager.

Basta materialet - Basta hardningen

Endast de basta leverantdrerna fran vast, som kan erbjuda de
basta ravarorna till vara komponenter, accepteras till partner
med Lapua Chains superhardning. Vid alla hardningar hardas
bultarna och hylsorna i full Iangd, aven fran andarna.

Lapua MFI®
Den mest moderna induktions-
hardningen

Genom hardning
Den 6verlagset basta hardnings-
metoden for tunga kedjor

Lapua Hybrid®
Exeptionell hardningsmetod, som
endast anvands av Lapua-kedjor

Att genomharda hylsa och bult i en kedja, ger inte bara dkat
motstand mot nétning mellan delarna och en langre livsland.
Det ger aven 0kat motstand mot slag och tryck som kedjan kan
utsattas for. Bilden visar en genomhéardad Lapua Ultra hylsa
(till vanster) jamfort med en hylsa som endast ar satthardad(till
hoger), vilket &r den normala metoden for de flesta transpor-
torkedjor. Den genomhardade hylsans deformation vid dubbla
presstrycket jamfort mot da den satthardade hylsan havere-
rade.

For at fa ut maximal kraftdverforing i en kedja, kravs att
tolerans och presspassning mellan bult och sidobringa ar sa
noggrann som mojligt. Metoden som de allra flesta kedjetill-
verkare anvander sig av vid svetsning av bultarna, ar att man
fasar bult och hal i sidobricka innan man svetsar (till hdger pa
bilden). Denna metod skadar dock bade materialet i bult och
sidobricka, samt minskar anlaggningsytan. Pa Lapua Ultra
kedjan(till vanster pa bild) laggs svetsen utanpa en forlangd
bult fér att undvika detta. Svetsningen av bultarnas uppgift ar
att férhindra att dessa kan vrida sig, inte att dverfor kraften i
kedjan.

Hylsan pa bilden har inte ratt egenskaper jamfért med den
harda belastning den utsatts for.

Den ar endast induktions- eller satthardad med en hard yta, ca
0,4-0,6mm tjock, och mjukt material i kdrnan pa hylsan.
Vanliga fel pa dessa hylsor ar att synliga sprickor uppkommer
och for att undvika dessa problem anvander Lapua genomhar-
dade hylsor och bultar.
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Lapua kedjor - for massabruk och tung processindustri

‘» LaPua KEODJOR
Drivkraft
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Y-KEDJOR FOR TUNGA DRIFTER

CHaINS

Y-kedjorna har erévrat mark fran de traditionella hylskedjorna,
sasom kedjor av typ M. Nya anlaggningar utrustas ofta med
Y-kedjor. Ocksa manga aldre fabriker har bytt fran hylskedjor till
Y-kedjor — bytet ar enkelt eftersom inga stora andringsarbeten
ar nodvandiga.

Y-kedjorna har manga fordelar i tungt bruk.

Hylsorna belastas mindre

Y-kedjorna har inga separata ytter- och innerlankar som hyls-
kedjorna.

Alla lankar &r likadana, varje led fungerar likadant pa kedjehjulet:
bulten stoder alltid hylsans vagg. Darfor skadas inte hylsan dven
om den utsétts for trycket fran tunga laster.

Stor pafrestning for Iankarna i en hylskedja

| en hylskedja av typ M utsétts hylsorna for stor belastning.

Nar kedjehjulet griper in i kedjans innerlank stalls den framre
ledens bult s4, att den inte stoder hylsans vagg. Lastens vikt
belastar hylsan, sa vid en lasttopp kan hylsan ge efter och ga
sonder. Den risken ar speciellt stor om hylsan ar ythardad (in-
duktionshardning eller satthardning). | detta fall kan skillnaden i
hardhet mellan ytan och karnan orsaka mikroskopiska sprickor
i hylsan.

Dessutom slirar varannan led i en hylskedja mot kedjehjulet,
vilket fororsakar kraftigt slitage pa kedjehjulet och hylsan.

Hylskedja

| en Y-kedja stdder kedjans bult alltid hylsans vagg under
kedjehjulets press. Da spricker inte hylsan ens under kraftiga
belastningstoppar.
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Lapua kedjor for extrema forhallanden

Lapua kedjor - for pappersbruk

KEDJOR FOR EXTREMA FORHALLANDEN

Lapua Kedjor har utvecklat olika specialegenskaper som forbatt-
rar kedjornas hallbarhet nar de anvands under extrema forhal-
landen.

Forbattringarna ar konstruerade sa att ocksa kedjans alla andra
goda egenskaper bevaras.

Slitstarka sidobrickor

Kedjornas sidobrickor utsétts under vissa forhallanden for
starkare slitage an vanligt. Problemet kan I6sas genom att man
hardar sidobrickorna. Lapua-kedjornas hardade sidobrickor
tillverkas s4, att kedjans goda dragbrotthallfasthet bevaras.

Rostfria kedjor

Processvattnet i ett massabruk kan fa en vanlig kedja att rosta
sonder mycket snabbt. | Lapua Kedjors rostfria kedjor tillverkas
kedjans kritiska stallen, det vill sdga bulten och hylsan, av rost-
fritt material.

Vid behov kan hela kedjan tillverkas av rostfritt material.

Mer information om slitstarka sidobrickor och rostfria material
se sid 186.

EFTERSMORJBARA KEDJOR

Smorjning och korrosionsskydd &r de viktigaste serviceat-
garderna som paverkar kedjans livslangd i en cellulosafabrik.
Regelbunden smdrjning forhindrar att kedjan forlangs; korro-
sionsskyddet forhindrar rost.

Smorjmedel pa rétt stille

Det storsta problemet med kedjesmarjning har varit svarigheten
att applicera smorjmediet pa ratt stalle, d.v.s. inne i kedjeleden.
Speciellt nar det géller kedjor i cellulosafabriker, spolas smorj-
medlet dessutom snabbt bort, eftersom kedjorna ofta kommer i
kontakt med vatten.

Lapua Kedjornas hylsor kan redan i tillverkningsskedet forses
med eftersmorjningshal. Via halet kan man pressa in smorj- och
korrosionsskyddsmedlen direkt i leden. Detta forhindrar effektivt
att lederna slits och rostar.

Kedjornas bytesintervall blir Iangre

Med réatt slags smorjmedel uppnar man utmarkta egenskaper
och ett hallbart skydd mot korrosion. Kedjornas bytesintervall
kan vaxa till och med flera ar.

Alla kedjor pulverlackas vid tillverkningen. Vid behov
malar vi kedjorna i olika markeringsféarger.

Kedjor for pappersbruk

= 9 -

Langlivade komponenter

Pappersbrukens lamellkedja ar en betydande investering, som
man férvantar sig skall halla Iange. Lamellkedjornas service ar
vanligtvis minimal och darfor bor de vara speciellt funktions-
sakra.

Den viktigaste egenskapen for en pappersbrukskedja &r att den
skall tila tunga laster. Pappersrullarna &r tunga och kedjan star-
tar oftast fran stillastaende, vilket férorsakar en stor startfrik-
tion. Pa grund av friktionen belastar kedjehjulets tryck speciellt
lagreniloprullarna.

Vasterlandsk kvalitet

Lapua Kedjor tillverkar kedjor som fungerar storningsfritt ocksa

under kravande forhallanden. Malet vid produktutvecklingen

har varit att gora kedjorna problemfria i anvandning och service.
Lapua Kedjor tillverkar alla sina lamellkedjor sjalv.

Alla komponenter i kedjorna utom lagren &r av finlandsk tillverk-
ning. | produktionen anvander vi hdgkvalitativa lager fran kanda

tillverkare.
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Unikt kedjehjul

QS ar ett unikt patenterat kedjehjul for sdkrare och
snabbare underhall av kedjetransportorer.

Med detta fdljer en rad forbattringar, det &r uppbyggt
av slitagedelar (tandluckor) som antingen roteras eller
ersatts med skruvforband vid underhaill.

- Okad sakerhet och ergonomi

Ingen brandrisk vid kapning och svetsning av kedja/
hjul

Ingen hantering av tunga kedjor, hjul eller drivtrummor

- Kortare underhallstider

Ingen delning av kedja vid uh

En lattatkomlig skruv/tandlucka

Ingen uppriktning av transportor efter uh

« HO6g precision
Bearbetad kontur pa hjulen ger en skonsam drift emot
kedjan och tilldter en hogre hastighet

Ombyggnad av drivtrumma

Fore Efter
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Varfor valja RexPro kvalitetskedjor?

REXNORD

Innerlank
Forstarkt

Rulle

Stottalig hel rulle
Ytterlank
Forstarkt och

. utmattningshallfast

Bult Hylsa

Hog ythardhet och
notningsbestandig

RexPro ar resultatet av Rexnords senaste ut-
veckling inom omradet kvalitetskedjor.

RexPro

RexPro lubrication

improved wear resistanc
high fatigue resistance:

Hog ythardhet och
notningsbestandig

Utmarkt korrosionsskydd

m 8-10 ganger battre &n de basta
konkurrenterna

m Mer an 100% battre varden for
lankstyvhet i aggressiv miljo

m Mycket mangsidig, &ven lamplig
for aggressiva miljoer

Utvecklingen av den redan tidigare htga kvalite-
ten i kombination med utvalt stal och optimera-
de produktionsmetoder samt RexPro smorjning
har resulterat i utmarkta egenskaper och pre-
standa. RexPro har enastdende skydd mot kor-
rosion och slitage och ger ett unikt skydd mot
lankstyvhet. RexPro ar ocksa kant for utmarkt
miljovanlighet. RexPro ar lamplig for livsmedels-
applikationer (Med NSF H2 - certifiering).

Forbattrad nétningsbestandighet
m 8-12 % forbattring i jAmforelse
med foregangaren
m Bra skydd genom RexPro smorjning
m Lang livslangd
m Hog driftsakerhet

cQ

Hog utmattningshalifasthet
m Kulkalibrerade bulthal
m Kulbestralade kedjelankar

TillAmpningar m Hela rullar

* Bil-, textil- och stalindustrin, bryggerier, jordbruksma-
skiner, entreprenadmaskiner

* Mat och konfektyrindustrin, férpackningsindustrin,
materialhanteringsutrustningar, sagverk, gruvor

» Lakemedelsindustrin, pappers- och traindustrin,

m HOg presspassning

Miljovanlig
m Genom RexPro smaorjning
m Inga tungmetaller, teflon eller

maskin- och anlaggningstillverkare

[ |
O,
o |
silikon

m Miljoledningssystem Overens-

stdmmer med DIN EN ISO 14001

* Drifttemperatur : - 30 °C till + 130 °C
( kan forlangas fran - 40 °C till + 250 °C)

» Mycket bra vidhaftning, forblir droppfri aven vid héga
temperaturer

* Inga tungmetaller, teflon eller silikon

» Kan fas med livsmedelsgodkand-, langtidsverkande-,
hog/lag temperatursmoérjmedel eller i vaxat utférande

Férdelar

» Forstrackt och initialsmord

* Minimal férlangning

» Langre livslangd

* Mycket hog slagseghet

» Mycket robust under tuffa férhallanden
* Maximal driftsakerhet

» Forbattrad kostnadseffektivitet

» Markta sidobrickor for sparbarhet

Egenskaper

» Hog utmattningshallfasthet
* Forbattrad notningsbestandighet bittre
» Enastaende korrosionsskydd y
* Mycket miljévanlig

* Tillverkad av hogpresterande material

+ Kulkalibrerade bulthal

* Hela rullar

» Kulbestralade bultar , sidobrickor , hylsor och rullar

Saltspraytest enligt DIN EN ISO 9227

ger pattre!

RexPro 8-10 gan

Korrosionskategori
N

* NSF H2 certifiering , RoHS : 2005 -kompatibel 3
Smdrjning 4. Rexnord 1,238
* RexPro smorjning utan tungmetaller for battre skydd 5
po
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Fraga oss om kopplingar
JAURKE:

Jaure MT

Jaure MT tillater att smorjintervallen forlangs till 3 ar. Nor-
malt ska bagtandkopplingar smorjas med nytt fett i 1 ars
intervaller.

Placeringen av smoérjhalen ligger nara
kuggingreppet och sakerstaller att fettet alltid
hamnar i korrekt lage.

Tatningarna tillater en driftstemperatur upp till 120 °C och
kortvarigt upp till 150 °C. Om sa kravs kan kopplingarna
forses med hogtemperatur bestandiga tatningar vilka till-
later upp till 200 °C konternuerlig drift och upp till 260 °C vid
intermittent drift.

Kapacitet
Jaure tillverkar bagtandkopplingar vilka tillater axelhal upp
till 1320 mm.

Triple Crown tander

Bagtandens utformning hjalper till att minimera slitageska-
dor vid snedstallning och eliminerar spetsbelastning, redu-
cerar glapp och radiellt spel.

o JAURE
Lamidisc

Anvandningsomraden:

* Pumpar
* Kompressorer
* Pappersmaskiner

¢ Vibrationsdampande

e Lag vikt

* Anpassad enligt ISO och ANSI pumpstandard

* Enkelt byte av element

¢ Visuell kontroll av kopplingens kondition fran utsidan
* Lagerfoérd i Sverige

¢ Anvand over hela vérlden

* Metriskt utférande

* Helt smorijfri

* God kemisk resistens

* ATEX godkdnd Il 2G T5 (Certifikat pa begéran)
* Pappersmaskiner
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For mer information kring hur vi kan utveckla
vart samarbete:

Telefon: 042-567 00
E-post: order@ramit.se

ramstromtransmission.se
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